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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ НА СВАРОЧНО-НАПЛАВОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДНОЙ АРМАТУРЫ
1. Название организации ______________________________________________________________________________________________

2. Контактное лицо____________________________________________________________________________________________________

                                                                                                                    (Ф.И.О., должность)

3. Телефон ___(______)____________  
       Факс ___(______)________________
        E-mail: _______________@______________

                          (код города)                                                                        (код города)

4. Отметьте, для каких целей Вы заказываете наплавочную установку:
производство ТПА                         ремонт ТПА                    
5. Какие виды трубопроводной арматуры будут у Вас производиться или ремонтироваться с применением операций наплавки?

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	Вид арматуры

· задвижки клиновые

· задвижки параллельные

· задвижки шиберные

· шаровые краны

· запорные клапаны

· клапаны обратные

· регулирующие клапаны

· затворы поворотные

· затворы обратные

· корпуса ТПА

· патрубки (катушки) ТПА
	DN, мм
	Параметры эксплуатации арматуры
	Наименование (марка) материалов свариваемых или наплавляемых деталей арматуры

· углеродистая сталь (20, 25Л, 09Г2С и др.)

· нержавеющая сталь (12Х18Н10Т и др.)

· прочее
	Марка наплавочного материала по паспорту на изделие


	Наплавляемая деталь

· Затвор

· Корпус

· фланец
	Свариваемые детали

· Корпус ТПА + патрубки (катушки)
· Корпус ТПА + фланцы
· Полукорпус ШК + полукорпус ШК

· Прочее
	Количество свариваемых (наплавляемых) деталей в смену (8 часов)

	
	
	Среда
	Температура, 0С
	Давление PN, МПа
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6. Каким способом Вы сейчас выполняете сварку / наплавку деталей арматуры?
вручную, покрытыми электродами                               с применением автоматического оборудования 
7. Какой процесс сварки / наплавки должен быть применим в автоматическом оборудовании?

плавящимся электродом в среде защитных газов                                 под слоем флюса                               плазменно-порошковая наплавка 
8. Требуется ли Вам устройство для приготовления газовой смеси при сварке / наплавке в среде защитных газов
Да                       Нет 

9. Для удобства установки свариваемых / наплавляемых изделий на сварочно-наплавочном оборудовании оно может быть укомплектовано (указать нужное)

Местными грузоподъёмными механизмами 

Стойкой с ломающейся стрелой и гайковёртами

      Цеховой приводной тележкой 

10. Укажите имеющиеся на Вашем предприятии источники энергоснабжения:

У нас имеется _____-фазная электросеть напряжением _________Вольт 

11. Укажите имеющиеся на Вашем предприятии источники сжатого воздуха:

У нас есть источник сжатого воздуха ________ МПа производительностью ___________ м3/час

У нас есть сетевой воздух давлением ________ МПа производительностью ___________ м3/час

Нам необходим отдельный источник сжатого воздуха давлением  ________ МПа производительностью ___________ м3/час

12. Желаете ли Вы, чтобы поставки наплавочной техники на Ваше предприятие сопровождалось разработкой и внедрением технологии сварки / наплавки и обучением специалистов?
Обучение                                                     Обучение и технология                                                  Обучение и технология не требуется
13. Заинтересованы ли Вы в приобретении расходных материалов (флюса, наплавочной проволоки и т.п.) у непосредственного производителя сварочно-наплавочного оборудования?

Да                       Нет 

14. Дополнительные пожелания к сварочно-наплавочному оборудованию ________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Заполненный опросный лист пришлите, пожалуйста, на адрес электронной почты:                    , или по факсу                                .

_______________                       ____________________

                                                                                           Дата                                                    Подпись

Данный опросный лист предназначен только для подбора оборудования и составления технико-коммерческого предложения. При заказе оборудования возможно потребуется техническое задание с более полной технической информацией

ООО «Международная машиностроительная компания» благодарит Вас за проявленный интерес к нашей продукции и услугам и надеется на дальнейшее взаимовыгодное сотрудничество









































































































